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Concasor tertiar cu impact
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Introducere

Concasoarele TIR (clasice) si HI-R (nou dezvoltate) sunt destinate producerii de nisip (cu
rotor V2) sau pietris (cu rotor V4) obtinand o calitate imbatabila in ceea ce priveste
cubicitatea acestora. Concasoarele TIR (clasice) au fost concepute si au functionat de zeci
de ani pentru zdrobirea agregatelor deosebit de abrazive cu duritate mare, obtinandu-se
calitati inalte care inca nu sunt disponibile Tn prezent cu tehnici noi.

Concasoarele HI-R (design nou) pot actiona ca tertiar si secundar (in functie de tipul si
viteza rotorului instalat). Are si accesoriul ,+" corespunzator gratarelor hidraulice de
abordare, care permite o eficienta mai mare prin instalarea de placi de impact in jurul
intregului rotor si astfel oferind competenta tehnica completa tehnicilor de strivire VSI.
Cantitatea de umpluturd/impalpabile obtinutd in timpul zdrobirii este mult mai buna
decat in alte sisteme de zdrobire.

Poate fi folosit pentru producerea de fine pentru a reduce supradimensionarile din
procesele anterioare de zdrobire.

Rotorul are rotatie reversibila care, impreuna cu configuratia simetrica a concasorului, are
ca rezultat un timp de functionare mai mare si astfel ii mareste performantele.

In noua serie HI-R, deschiderea carcaselor si reglarea mecanismelor de impact sunt
actionate hidraulic, facilitand astfel intretinerea si functionarea instalatiei.

Aliajul de otel de uzura este ajustat pe baza parametrilor care vor fi detaliati mai jos.

Parametrii de lucru ai concasoarelor

La configurarea instalatiei pentru aplicatia dorita si la obtinerea performantelor
maxime trebuie sa se tina cont de o serie de parametri principali:

- Caracteristicile materialului de zdrobit.

- Dimensiunea maxima de alimentare.

- Umiditatea materialului.

- Tip de alimentare: inaltimea de cadere si unghiul de intrare.
- Viteza rotorului.

- Apropierea placilor de impact.

- Material de uzura aliaje de otel.

Printre acestea, viteza rotorului este determinata de patru parametri:

1. Material de alimentare: cu cat dimensiunea este mai mica, cu atat viteza este mai
mare.

2. Produs de iesire: cu cat dimensiunea este mai mica, cu atat viteza este mai mare.
Legat de coeficientul de reducere CR care este relatia dintre dimensiunea maxima si
aproximarea placilor de impact.

3. Caracteristicile rocii: cu cat abrazivitatea materialului este mai mare, cu atat uzura
piesei turnate este mai mare, care la randul ei este proportionala cu viteza.

4. Tip de hranire: daca hranirea este uniforma3, viteza poate fi redusa, altfel ar trebui
maritd. Este recomandabil sa se alimenteze dintr-un siloz sau buncar, reglat cu o curea
sau alimentator vibrant.

Tn mod generic, combinand caracteristicile materialului, dimensiunea maxima de avans,
viteza rotorului si CR se obtine urmatoarele (Fig.1).
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Capacitate

Capacitatile de productie vor varia in functie de tipul de material, CR
si puterea motorului. Figura 2 prezinta cazuri de variatie a productiei
in functie de puterea motorului.
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Afisare parametri

Optional, poate fi furnizata o unitate PLC pentru monitorizarea completa a
instalatiei: rotatii, directia rotorului si traductoare de vibratii; Senzor de
temperatura a carcasei rulmentului, ampermetru digital al motorului si orar;
Tehnologie de ultima generatie, usurinta in utilizare si control atat in prezenta, cat
si de la distanta; Pornire agila, intretinere usoara si operabilitate; Sprijin pentru
sustenabilitate: posibilitatea de a utiliza combustibili sintetici si optiunea de
actionare electrica (prin motor diesel E-Drive sau conexiune externa); Standarde
inalte de protectie pentru persoane cu acces usor pentru intretinere. Sistem
optional de pulverizare pentru prevenirea prafului, iluminare cu LED, controlul
defectiunilor in diferite puncte etc,; Echipament foarte usor de transportat si de
mutat Tn cadrul lucrarii. Aproape pot fi transportate dintr-o singura bucata;
Rezistenta chiar si in cele mai extreme conditii de duritate si abraziune si pentru
lucru continuu; Instalatii potrivite pentru functionarea individuala sau in grup
pana la realizarea unui proces complet; Capacitate mare de depozitare; Tnaltimi
de alimentare mai mici pentru echipamente de capacitate mare, care ofera o mai
mare independent; In plus, cu sprijinul distribuitorilor si tehnicienilor nostri de pe
diverse piete, oferim asistenta tehnica din fabrica noastra si posibilitatea
consultarii online a oricaror detalii de intretinere.
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Exemplul 1

Pentru aceeasi turatie a rotorului, curba granulometrica poate fi
modificata Tn functie de dimensiunea maxima de avans si de
CR determinat in aproximarea placilor de impact. In Figura 3
puteti vedea variatia granulometrica la turatia constanta a
rotorului. Dimensiunile maxime de intrare, 90 si 50 mm si CR,
4,5 si respectiv 3,3.
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Exemplul 2

Pentru aceeasi dimensiune de avans si CR, variatia vitezei
modifica curba granulometrica, asa cum se poate observa in
Figura 4, unde dimensiunea maxima de avans este de 90 mm
si CR 4,5.

CR: 4,5y Max. dimensiune 90 mm.
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